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Resumen

El Moldeo por Inyeccion de Polvos (PIM, "Powder Injection Moulding™), se ha
desarrollado a partir de los procesos de inyeccion de polimeros, que permiten la
produccion de grandes series de piezas con formas muy complejas y con elevada
reproducibilidad dimensional. Esta tecnologia utiliza las ventajas del moldeo por
inyeccion de plasticos pero puede aplicarse a materiales ceramicos de tal forma que el
proceso puede ser considerado como un hibrido entre el moldeo por inyeccion de
plasticos y el conformado de polvos convencional. En el proceso, una mezcla de un
material polimérico, que actla como ligante, y un material ceramico en forma de polvo
se inyecta en un molde a la temperatura de inyeccion del plastico Posteriormente se
elimina el material polimérico que actia como ligante de las particulas ceramicas, y
finalmente se sinteriza la pieza.

En nuestro grupo de investigacion hemos desarrollado sistemas ligantes termoplésticos
basados en poliolefinas para la fabricacion de piezas con formas complejas de ferritas
comerciales de Ni-Zn y Mn-Zn, alimina y circona. El desarrollo del proceso ha
permitido obtener piezas con densidades superiores a las que se fabrican por
compactacién uniaxial y con una calidad excelente.

Recientemente hemos desarrollado la tecnologia de moldeo por extrusion termoplastica,
para la fabricacion de piezas ceramicas bidimensionales. Esta tecnologia la hemos
aplicado a la fabricacion de microtubos de YSZ para su utilizacién como electrolitos en
pilas de combustible de 6xido s6lido autosoportadas. Asimismo se han fabricado tubos
de NiO-YSZ que posteriormente se han sinterizado y reducido para obtener cermets de
Ni-YSZ porosos que podran utilizarse en celdas de combustible &nodosoportadas.



