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Engranajes

Dado que el angulo de hélice del tornillo es de 85°, el &ngulo de hélice de la corona es
de 5°.

Indice de reduccion 11 =62 = 62 k/k = Zcor/Zior

La distancia aproximada entre ejes se obtiene midiendo en el plano.

720 (dptor + Apeor )/2 = (MyXZior / COSPior + MpXZcor / COSPBeor)/2

Sustituyendo por los datos conocidos:
144=2xk/cos85°+2x62xk/cos5° =k=0.976 [J1

Portanto Zis =1 Zeor =62

Los valores exactos de los diametros primitivos y la distancia entre ejes son:
dpior =2 x k / cos85° =22.947

dpeor =2 x 62 x k / cos5° =124.473

Distancia exacta entre ejes = (dpior + dpeor )/2 = 73.7

2" etapa:

Dado que el angulo de hélice del tornillo es de 85°, el angulo de hélice de la corona es
MM w.:&om total de reduccion es el producto de indices de las dos etapas

2852 =11 X1 = 1, =46

Indice de reduccion 1, =46 = 46 k/k = Zcor/Zior

La distancia aproximada entre ejes se obtiene midiendo en el plano.

148 1 (dpsor + dpcor )/2 = (MpXZtor / COSBior T MpXZcor / COSPcor)/2
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Sustituyendo por los datos conocidos:

296 =2.5xk/cos85°+2.5x46xk/cos5° = k=2.053 ]2

Portanto Zis =2 Zeor =92

Los valores exactos de los didmetros primitivos y la distancia entre ejes son:
dpior = 2.5 x k / cos85° = 57.37

dpeor = 2.5 x 46 x k / c0os5° =230.88

Distancia exacta entre ejes = (dpior + dpeor )/2 = 144.1

Ajustes
El ajuste entre las marcas 9 y 1 es un apriete con el fin de fijar la marca 9 que servira de

eje de giro a la marca 3. Se elige un sistema EJE BASE (posicion h), pues la marca 9
debe ajustar simultaneamente con la 1 y la 3.

El esquema correspondiente es:

LINEA
CERO

&AM
A
Bs<0

EJE AGUJERD

AM - Am =T+t 34 =2 T+t

Para un didmetro nominal de 6 se tiene

IT8 Tolerancia= 18

IT7 Tolerancia= 12

-Para T=18y t=12
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AM = Ds+T=34 = -Ds+18 = Ds =-16
Am <-Ds-t=0=<-Ds-12=Ds < -12

De las desigualdades anteriores se deduce que se debe buscar una posicion con
-16 =< Ds =-12
Para una calidad del agujero IT8 se obienen las posiciones P (Ds =-12) y R (Ds =-15)
P8 y R8 son semipreferentes.
- Bajando el indice del agujero a 7 T=12

AM = -Ds+T=34 = -Ds+ 12 = Ds =-22

Am <-Ds-t=0=<-Ds-12=Ds =<-12

De las desigualdades anteriores se deduce que se debe buscar una posiciéon con
22 <Ds =-12

Se obtienen las posiciones S (Ds =-15) y U (Ds=-19) . S7 es preferente.
La solucion es por tanto 6 S7/h7.

El ajuste entre las marcas 9 y 3 es un juego, pues la marca3 gira en torno a la marca 9.
El eje es comun al paso anterior, por tanto la calidad h7 se mantiene para el segundo
ajuste.

T N R
= = £
CeRD = —
] g
AGUJERD EJE
IM-—Im =T+H=T+ 12 42 =2T+12=T=<30

Para un didmetro nominal de 6 se tiene
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IT9 T=30

IT 8 T=18

-Para T=30t=12
M =
Jm <

T+Di+t 51=z30+Di+12 =>Di<9
UWUUWWO

No existe ninguna posicion con Di

- Para T=18 t=12

IM = 18+Di+ 12 51218+ Di+ 12 = Di <21
Jm=Di =Di=9

De las desigualdades anteriores se tiene

9=<Di=s2l

Se obtienen las posiciones E (Di =20), EF (Di = 14) y F(Di=10).

F8 es preferente y E8 es semipreferente. La solucion es 6F8/h
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Designacién de las marcas normalizadas

Marca 5

Designacion: Rodamiento 6307

Medidas caracteristicas: D=80 d=35 B=21
Marca 6

Designacion: Lengiieta A 14x9x50 DIN 6885
Medidas caracteristicas: t1=5.5 t,=3.8
Marca 7

Designacion: Anillo obturador 17x25x3
Medidas caracteristicas: d=17 D=25 b=3

Marca 8

Tuerca de fijacion A M35x1.5 UNE 18-035-80
Medidas caracteristicas: d;=44 d;=52 B=11 b=5 h=2

Marca 9

Arandela de retencion 35 UNE 18-036-78

Medidas caracteristicas: di=44 d,=57 B=1.25 fi=6 =5 M=32.5

Soluciones examen
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