


Elementos normalizados 
 

Marca Designación medidas Otros valores 
10 Tuerca de fijación E M50x1.5 UNE 18035-80 M50x1.5  
11 Arandela de retención 50 UNE 18036-78  F1=6  M= 47.5 
12 Tornillo M 20x45 DIN 931  M18 x 45 DIN 931 
13 Arandela A 21   DIN 125   A 19  DIN 125 
14 Rodamiento 51113 65x90x18  
15 Rodamiento 6013 65x100x18  
16 Lengüeta A 14x9x36 DIN 6885  t1=5.5 
17 Rodamiento 6213 65x120x23 No debe ser el 6013 ya 

que es otro marca 
18 Rodamiento 51110 50x70x14  
20 Tornillo M5 x12 DIN 963  M4 x 12 DIN 963 

M4.5 x 12 DIN 963 
 
 
 
Realizar el despiece de la rueda cónico recta marca X  sabiendo que: 

• el ángulo entre ejes es exactamente 90º 
• la velocidad de entrada es de 14 vueltas y la velocidad de salida es de 13 vueltas. 
• El módulo normal es 6. 

 
Solución: 
 
Midiendo del conjunto se obtiene que la generatriz es aproximadamente 95 mm. 
El índice de reducción es dato y corresponde a 14/13, m= 6 ,luego  
Z2= 14k 
Z1= 13k 
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Despejando k, se obtiene que k=1.65   pero como tiene que ser un número entero k=2 
Calculando los valores exactos: 
 
G =114.62 mm. 
Z1= 26 dientes 
Z2= 28 dientes 










