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FORMATOS, RECUADROS Y LISTAS DE PIEZAS

Formatos (UNE 1-026-83 ISO 5457)

La representacion grafica de los distintos tipos de dibujos, al poder ser éstos de tamafios con gran
variedad, hace necesario establecer unas reglas que definan las dimensiones de los papeles (formatos)

que serviran de soporte a aquellos a fin de facilitar su manejo.

Estas reglas pasan por la definicion de un formato tipo consistente en un rectangulo en donde:
Superficie = 1 m*
Alto/ Largo=1/ V2

A este formato se le denomina A0 y a partir de el se obtiene una serie de tamafios mas pequenos
formados dividiendo el lado largo por 2 y manteniendo el pequefio. La serie asi formada es la

siguiente:
Designacion Dimensiones mm
A0 1189 x 841
Al 841 x 594
A2 594 x 420
A3 420 x 297
A4 297 x 210

Cuando estos tamafios resultan insuficientes, se pueden obtener series derivadas multiplicando el valor
mas pequeno por n.

Con este sistema se puede llegar por sucesivos plegados (UNE 1-027-95) desde cualquier tamafio al
A4, que es el de manejo habitual, compatible con sobres, carpetas archivadores, material de
reproduccion etc.

Ejemplo:

Formato AO=841x 1189
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Los formatos podréan estar dispuestos en posicion vertical u horizontal
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Los formatos dejaran margenes como los indicados en la figura entre el recuadro que limita el dibujo
(realizado en linea continua de espesor 0,5 mm, minimo) y el borde del papel.

En el lado izquierdo el margen sera de 20mm como minimo para facilitar el archivado.

e Anchura minima
/ AL 20mm para AD y Al
/E’cnc de ejecuc/in 10 mm parg A2 Ady Al
J/ Recuadro
Margen
Borde

Indicaciones en los formatos

Para facilitar la utilizacion de los dibujos en los formatos se pueden incluir entre otras las siguientes
indicaciones:

Senales de centrado en el centro de los lados
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Graduacion métrica de referencia, graduacion de 100 mm. dividida en cm. dispuesta simétricamente
con respecto a una sefial de centrado en el margen proximo al recuadro y con una anchura maxima de
5 mm. (ayuda a saber si se ha perdido la escala en las reproducciones)

Sistema de coordenadas

Resulta util colocar un sistema de coordenadas para dividir el dibujo en zonas que permita la
localizacion de vistas, secciones, detalles, notas, modificaciones, etc.

El nimero de divisiones sera par, y el reticulo formado estara entre 25 y 75 mm.

Los rectangulos de las reticulas se identificaran mediante letras mayusculas en uno de los bordes y
numeros en el otro. Se toma como origen la esquina opuesta al cuadro de rotulacion.

Cuadros de rotulacion (UNE 1-035-83 ISO 7200-82)

Los cuadros de rotulacion se utilizan para identificar, utilizar y comprender los dibujos técnicos, y son
aplicables a todas las ramas de la industria, su contenido puede variar dependiendo del tipo de
industria y empresa.

Se ubican en la parte inferior derecha del formato y su ancho se limita a 170 mm. para que en el
momento de plegara todo el sea visible

@ e ®
R
@
®

170 M&x 170 Madx

La informacion basica es la siguiente:
a: numero de identificacion
b: titulo o0 nombre del dibujo

c: nombre del propietario del dibujo.

El namero del dibujo se sitiia siempre en la parte inferior derecha, para facilitar la identificacion al
archivar.

La informacién complementaria puede ser de tipo indicativo, técnico o utilizacion.
Son datos indicativos: el simbolo de método de proyeccion, la escala, las unidades.

Son datos técnicos: la indicacion de estados superficiales, el sistema de indicacion de tolerancias
geométricas, la indicacion de tolerancias generales, el material y su estado final, el peso, etc

Datos de utilizacion se consideran: el formato, la fecha de edicidn inicial, el indice de revision, la fecha
de revision, los nombres de los responsables del dibujo, el n° de hoja y n® de hojas que componen el
dibujo, el registro de modificaciones (puede ubicarse fuera del recuadro).
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Listas de piezas (Part list)

Las listas de piezas forman parte de la informacion de utilizacion y pueden formar parte del mismo
cuadro situadas en la parte superior para que puedan ir creciendo o constituir un documento separado,
cuando el dibujo de conjunto a que acompanara sea muy grande en cuanto a numero de componentes y
tendra el mismo n° de identificacion.

El proposito de las listas de piezas es el de relacionar todos los elementos necesarios para fabricar una
pieza o realizar el montaje de un conjunto, incluidos materiales especiales como pegamentos y grasas y
especificaciones de montaje con objeto de que a partir de ella pueda hacerse un aprovisionamiento
completo de todo lo necesario para realizar el montaje o servir para identificar posibles repuestos.

Las cabeceras al menos se incluira las siguientes columnas:

Marca: n° de referencia del componente en el dibujo

Denominacion: nombre de la pieza

N° de piezas: cantidad de veces que se repite la pieza en el conjunto

Material y dimensiones: designacion del material, su tratamiento y dimensiones en bruto
N° de dibujo de cada componente.(part number)

En columnas adicionales pueden relacionarse las distintas versiones del conjunto indicando sobre ellas
las piezas aplicables a cada version
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Ejemplos de recuadros:

s e | (Ra20N Social)
(Designacion) |(Numero)
Sustituido por
3
Nde — ) ! D —
piecss | Denominacidn y observaciones Morca |20 N | SETLY fimeg Modelo Peso

{ Modificaciones )

Fecha | Nombre

= =ms | (Razon Socral)

i s. normas

(Designacion) Q’Xﬁ’"em)

Sustituido por
3
2
7
¢|blal Denominacion y observaciones ~ [Marwe|QDuoN' | Moty ) podeto | Peso
N'de piervs
{ Modificaciones }

Fecha | Nombre

e =me | (Raz0n Social)

|| (Designacion) Q{}fgmer 0/
: Sustituido por |
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Al
Marca Denominacion N° Piezas Material Dimensiones Observaciones
Modificaciones Tolerancias general EN 22768
Calidad Superficial:
Fecha Nombre Firma ,
Dibujado E.U.I.T. AERONAUTICA
v | Comprob. INGENIERIA GRAFICA
Copia
Escala CARRERA:
LT.A. En
Sustituye a
6 @ Sustituido por HOJA ~ de
| | | | | | | | |
D [ | A

Medidas del papel 210 x 297, margenes derecha, inferior y superior 10mm, izquierda 20mm
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11 |- REMACHE 8
10 EAQQAV2136 CAPERUZA ) 1
9 EAQ0AV2135 ESCUADRA SOPORTE 2
8 S ARANDELA 2
7 |- . TUERCA 1
6 | EADODAV2134 APOYO GUIA 2
5 EAQOAV2133 CASQUILLO SEPARADOR 2 AISI| 304
4 |- ANILLO ELASTICO SEGURIDAD 1 UNE 26075 D=47 x 1.75
3 == RODAMIENTO 1 SNR 6204 Z2Z D=47 ; d=20 ; b=14
2 EAQ0AV2132 EJE 1 AISI 304 D=30 x75
1 EAQQAV2131 POLEA 1 NYLON D=160 x 32
Marca | N2 Plano Designacién S Cant. | Material y dimensiones
LISTA DE PIEZAS

Designacién: Nombre:
EUIT A CONJUNTO POLEA Cursor

Ne Plano:  EAOOAV2130 Hoja: Fecha
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REPRESENTACION DE CONJUNTOS

La representacion de conjuntos tiene por objeto indicar como es la agrupacion de todas las piezas que
componen un determinado producto, facilitando la identificacion de cada una de ellas por la asignacion
de un numero (marca). Cuando el producto tiene gran cantidad de piezas puede descomponerse en
subconjuntos. Todos los conjuntos bien en la misma hoja en que se halla representado o en hojas
aparte ira acompafado de la correspondiente lista de piezas.

ORGANIZACION DE CONJUNTOS

CONJUNTO CADA CUADRO REPRESENTA UN PLANO QUE
ESTARA NUMERADO.
LAS PIEZAS COMERCIALES O NORMALIZADAS
NO NECESITAN PLANO
I T O

La asignacion del nimero de marca se suele realizar comenzando por el elemento que sirve de soporte
a todos los demas y se sigue dentro de lo posible un orden en sentido de las agujas del reloj.
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En aplicaciones como las aeronduticas en las que es frecuente el uso de componentes simétricos, solo
se realiza un dibujo, ver figura siguiente, asignando al dibujo representado un n°® de plano acompanado
de un codigo (-0001) para el representado y el mismo n° de plano con otro cédigo distinto (-0002) para
la mano contraria

Las partes simétricas se indican con una referencia al lado de representada con la indicacion OH
(opposite hand) o SIMETRICA.

Las piezas que forman un grupo se indican con todas las referencias que lo componen y si alguna de
las piezas constituyentes se repiten se indican con la cantidad: por ejemplo la arandela 6 con la
indicacion 2 PLACES. Si el grupo se repite se hace constar la cantidad.

Los elementos de fijacion se indican siguiendo la norma EN 2254 o la NAS 528.

Las partes componentes sin representacion definida tales como sellantes, pegamentos, etc., se
identificaran como cualquier otra pieza en su localizacion (4) o con notas complementarias.

REPRESENTA LA PARTE SIMETRICA DE LAPIEZA 1

OH 3
5 .

6)2rp
/ / q w \ LACES 5 3 PLACES

7

- REPRESENTA
= - ' TRES GRUPOS

TORQUE TO... IGUALES

REPRESENTA DOS
- S PARTES IGUALES
(ARANDELAS)
DENTRO DEL GRUPO

-0001/-0002

A continuacidn se muestra una lista de piezas tipica para estos casos o lo que es lo mismo cuando para
un determinado producto pueden darse varias configuraciones en las que siendo basicamente el mismo
producto existen variaciones en alguno de sus componentes; ejemplo: mismo modelo de automovil
pero con distintas mororizaciones
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X X 8
X X 7 Tuerca Din 934 3 |wme
X X 6 Arandela Din 125 6 |Dia 6
X X 5 Tornillo Din 931 3 | M6x20
X X 4 Letrero 1
X X 3 | 273310-3 Tapa 1
X 2 |273310-2 Cuerpo izquierdo 1
X 1 | 273310-1 Cuerpo derecho 1
marca| N9 de plano Designacidn cantid| Material y dimensiones
0002{0001 LISTA DE PIEZAS
Designacién: Nombre:
EMPRESA SOPORTE MOTOR
Tipo Ne Plano 273310 - Hoja N¢ Fecha
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Ejemplo de conjunto sencillo y su lista de piezas
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CLASSIPICATION PARTS LEST
ORAVING NO.

STR DAC  TUL
REPORT NO R0O4008 NOMENCLATURSE ; MODEL DC-9 PL AwEseso
QTY NEQD PER NOTED DASH MO STRIKER ASSY-WING SLAT e | e [ ware or oma
A D €O vOA frrS e T 270D DOOR _ STA. XIS 186.374 o wmw | 11/23/78
THUS 5 0TS DA MAMENS ATLY VR ¢ " g
WMTC NRAWWD CONIBURATIONS AY motel l ™ l
3 Gt MATEMAL o] - e
o= PART OR NOMEMCLATURS | #SCM MATEMIAL SPECH ICATION e | ~e o
' 1DENTIFVING 0. | O® oEscairTion] mo STOCK Sz OESCRIPTION IANOYON SUPPL ITN H IS .
! -3 SHPPORT L063 X 3 X] SHEET, CRES | MILS-$-25042 X
. q TYPE 17-7PM | COND A
FINISH 2D
\ -4 SUPPORT -063 X 3 X{ SHEET, CRES | MILS-$-25043 X
. - e ' q TYPE ¥7-7PM | COND A
1 2927135-1 RACE FINISH 2D
! AN9IGOCA 6L WASHER
| MS210421 4 NUT X
] NAS 640419 BoLT

1 $2210370P4A026 |  BUSHING
DPS1.001 AND FOLLOWING DOCUMENTS ARE REQUIRED TC SUPPLEMENT THE DRAWING

DP53.02 PROCESS
DPS4.710 PROCESS
DPS4.806 PROCESS
DPS5.00 PROCESS
0PS9.07 PROCESS

END OF PARTS LISTY

COMTRACT WO. [PL_AwEseso
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LECTURA DE PLANOS DE CONJUNTO

En un plano, se incluyen muchas informaciones necesarias para informar a los usuarios de distintos
aspectos de la organizacion de la empresa propietaria del mismo. Entre ellas se incluyen: nombre de la
empresa, identificacion del objeto (nombre y niimero), responsables de la ejecucion y aprobacion del
plano, registro de modificaciones y estado de vigencia, etc.

Para incluir estas informaciones y otras especificas de orden técnico se utilizan los cuadros de
rotulacion que pueden ser variopintos en funcion de las necesidades de la empresa. Ejemplos de estos
recuadros ya se han descrito con anterioridad.

Ademas de las listas de piezas es frecuente que en empresas de gran nivel tecnoldgico y con altos
requerimientos de calidad, se acompaiien otra serie de documentos que es necesario leer ¢ interpretar
tales como: hojas de notas generales, hojas detalladas de modificaciones (EO) y las referidas listas de
piezas. Un resumen de ellos se muestra en la figura siguiente asi como la disposicion sobre la hoja de
dibujo de distintos conceptos.

Debe de tenerse en cuenta antes de empezar a trabajar con cualquier dibujo asegurarse que la version
utilizada corresponde a la ultima version

ONE OR MORE SHEETS,
, HALF SIZE, ATTACHED NOTE INDICATING

APPROX REDUCTION

]
I—' l
DRAWING 4 - N .
1860 XEROX VELLUM y
NOTES PARTS
OR FILM POSITIVE LIST et

o ]
CONTINUOUS SHEET TO PERMIT PRINTING (NEW PROGRAMS) SEPARATE SEPARATE
ON DIAZO MACHINE AT DAC ON PREFOLDED SEPARATE SHEET(S) SHEET(S)
PAPER SHEET(S) FULL SIZE FULL SIZE

‘ FULL SIZE

En pégina siguiente se muestra un ejemplo de plano de detalle y lista de piezas para un solo
componente
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GENERAL NOTES
UNLESS OTHERWISE SPECKFIED .

1. DIMENSIONS ARE ON SURFACE OF PAAT
2 1DENTIFY PER DPS 302

3 FABRICATION STANODARDS PER DPS 4.710
A FINISH PER DPS 907

‘255:70—'(-:“‘)70? DtA 125 ’ 5. .56 1.0. TO BE COMPLETELY FREE OF WELD

| m— 01 00000000)§

I MPERFECT
THREADS MAX ——fi-]

—

t

CHAMFEH 45X 001
THAREAD 1/4 - 28 UNF.JA
PER ML 5-7742

By

[eTa——— LT
vinorserer | ves | wo]
[

1032

100% JOINT PENETRATION

[sowmw omt "/ Xl vare 1097]

VER SUPARATE PANTS LT

= fre by B | T = _AANT062

eyt = I ) T="~1
4 3 2 ! 1
CLASSIFICATION ALY DRANTING N0,
REPONT NO RO4008 wosencLA TURE : MODEL DC-10 lﬂ]‘“”.‘
Stimv | sarsor nmn
QTY NEQD PEA WOTRD OAIM 4O _ F*
ROD-BATTERY T1EDOWN o wew | 08-26-69
CRAYED CONF MURA FiOwl] ARE i AMED
sl 20 h DA MUMBERS 4148w
WD GRAwia) (O IMUEATIONS AL ANTIS
s peran ] MATEANAL = .
- PaARY OR NOMINCLATAS | PSCM SOATINIAL SPACHICATION |7 =
[ 1DEMTIEYING NO OR DESCRIPTION| Mo, STOCH Yorn DLSCAIPTION (ANIVOR JUPM, | ] .
L | ROD 174 O1A X | CRES BAR 321 | QQ-5-763
14 CL 321 CONDA
COLD FINISHED
DPSI.001  AND FOLLOWING DOCUMENTS ARE REQUIRED TO SUPPLEMENT THE DRAWING
DPS10. 300 PROCESS
DP53.02 PROCESS
DPS4. 207 PROCESS
DPSA. 710 PROCESS
DPS9.07 PROCESS
MIL-5-7742 STANDARD

END OF PARTS LIST

e[ {m Aweseso |
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Catalogos de piezas ilustrados (IPC)

En documentaciones para mantenimiento se utilizan ilustraciones y listas de piezas en las que la
informacion suministrada tiene por objeto facilitar la identificacion de piezas, las secuencias de
montaje e indicar las condiciones de suministro de repuesto.

Estos catdlogos se dividen en capitulos correspondientes a los distintos sistemas, generalmente de
acuerdo con la codificacion ATA

Ejemplos:
— Acondicionamiento de aire: Capitulo 21
— Vuelo automatico: Capitulo 22
— Comunicaciones: Capitulo 23
— Energia eléctrica: Capitulo 24
— Mandos de vuelo: Capitulo 28
— Instrumentos: Capitulo 31
— Combustible: Capitulo 29
— Tren de aterrizaje Capitulo 32
— Estructura en general: Capitulo 51
— Fuselaje: Capitulo 53
—  Grupo motopropulsor: Capitulo 71

En la figura siguiente se muestra un dibujo de estas caracteristicas y la lista de piezas aplicable. En su
cabecera se incluye:

Figure Number: Situado en la parte superior de la pagina, identifica el capitulo y la figura en
que se encuentra la pieza.

Index Number: Situados en la primera columna de la izquierda, establece una referencia
cruzada entre la figura y la lista. Cuando una pieza pertenece a conjuntos simétricos, se
representa solo la correspondiente a la configuracion izquierda y en la lista de piezas se
relacionan con numeros de pieza distintos cada una de ellas bajo el mismo Index Number.

Part Number: Nimero de identificacion de la pieza, pueden ser del fabricante principal, de
normas (AN, MS, NAS) o de industrias colaboradoras.

Item Name: Denominacion de la pieza. Se puede incluir informacion relativa al conjunto de
orden superior al que pertenece la ilustracion (NHA), a piezas que pueden usarse como
alternativas, a variaciones por sustitucion; Special Notations: Con la indicacion NOTE, se
senalan las piezas que requieren especial atencion por ejemplo: piezas emparejadas que no
admiten intercambiabilidad.; Efectivity: Indicaciones de cuando la pieza solo es aplicable a
determinados numeros de serie del conjunto principal (avion, helicoptero, etc.); Parts
Relationship: Informacion relativa a detalles mostrados en otras figuras (see figure for
breakdown).

Units per Assembly. Indica las cantidad de piezas requeridas por conjunto

VGG .
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Procurement Data: En la columna AVAIL se indican los codigos de posibilidades de
disponibilidad de la pieza como repuesto, por ejemplo:

1-
2-
3.
4-
5.
6-
7.

pieza disponible

disponible solo como pieza aislada

disponible como conjunto

posibilidad de fabricacién local

la sustitucion de la pieza requiere equipo especial

pieza de pedido unico o especial

pieza suministrada directamente por la industria colaboradora (Vendor)

Usable On Code: Columna reservada a indicaciones para cuando la pieza es aplicable a
distintos modelos del conjunto principal (avidn, helicoptero, etc.).

Alfhabetical Numerical Index: Las listas de piezas se completan con un indice ordenado
alfabeticamente y numéricamente que establece una relacion con la figura en que se encuentra.
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Figure 53-11. Nose assembly
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m @ @ @ | e | e
INDEX UNIT O V]
NUMBER PART NUMBER ITEM NAME | e
L
FIGURE: 53-11. Nose assembly
212-030-003-007 NOSE ASSY ($/N 30504 THRU 30553) (SEE FIG. 8 FOR. . . . | REF
NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
212-030-003~029 NOSE ASSY (S/N 30554 THRU 30596, 30604 THRU 30610) . . | REF
(SEE FIG. 8 FOR NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE
OF BREAKDOWN)
212-030-003-037 NOSE ASSY (S/N 30597 THRU 30603, 30611 THRU 30614) . . | REF
(SEE FIG. 8 FOR NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE
OF BREAKDOWN)
212-030-003-045 NOSE ASSY (S/N 30615 THRU 30679) (SEE FIG. 8 FOR. . . . | REF
NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
212-030-003-049 NOSE ASSY (S/N 30680 THRU 30795) (SEE FIG. 8 FOR. .. . | REF
NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
212-030-003-063 NOSE ASSY (S/N 30796 THRU 30849) (SEE FIG. 8 FOR. .. . | REF
NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
212-030-003-069 NOSE ASSY (S/N 30850 THRU 31206) (SEE FIG. 8 FOR. . . . | REF
NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
212-030-003-107 NOSE ASSY (S/N 31207 THRU 31221) (SEE FIG. 8 FOR. . . . | REF
NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
212-030-003-115 NOSE ASSY (S/N 31222 THRU 31294) (SEE FIG. 8 FOR. . . . | REF
NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
212-030-003-125 NOSE ASSY (S/N 31295 THRU 31311, 35001 THRU 35022) . . | REF
(SEE FIG. 8 FOR NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE
OF BREAKDOWN) (REPLACED BY 212-030-003-151)
212-030-003-151 NOSE ASSY (S/N 31295 THRU 31311, 35001 THRU 35048) . . | REF
(SEE FIG. 8 FOR NHA) (SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE
OF BREAKDOWN) (REPLACES 212-030-003-125)
212-030-003-163 NOSE ASSY (S/N 35049 THRU SUB) (SEE FIG. 8 FOR NHA) . . | REF
(SEE FIGS. 10,12 FOR BALANCE OF BREAKDOWN)
1 | NAS679A3 .NUT (REPLACED BY MS21042L3) . . . . e v v v v v v u .o 10
1 | M521042L3 .NUT (REPLACES NAS679A3) .+ o v v v v v v v v e v v v ns 10
2 | AN960PD10L .WASHER (REPLACED BY AN960JD10L) . . . . o« oo ... 12
2 | AN960JD10L .WASHER (REPLACES AN960PD1OL) . « « v v v v v v v v v v 12
3 | MS27039-1-10 CSCREW v v v e e e e e e e e e i e e e e e 10
4 | MS27039-1-15 .SCREW . ...... e e e e e e e e 2
5 | 204-031-467-011 .HINGE HALF ASSY, LOWER, LH . . . . . ¢ oo vununon .. 1
5A | 204-031-467-012 .HINGE HALF ASSY, LOWER, RH . . . . . .o vouunenun.. 1
6 | 204-030-052-001 . .BUSHING (S/N 30504 THRU 31311, 35001 THRU 35034) 1
(REPLACED BY 204-030-052-101)
6 | 204-030-052-101 . .BUSHING (REPLACES 204-030-052-001) . ... ...... 1
7 85B5-11-12-14 . .BUSHING (REPLACED BY 22-005-11-12-14) .. ... ... 1
7 22-005-11-12~-14 . .BUSHING (REPLACES 85B5-11-12-14) . . ......... 1
8 | 204-031-467-005 CSHIM, LH e v v v v o e e e e e et et et et e et ae oo 1
8 | 204-031-467-006 CeSHIM, RH o v v e v e e e et e e e e e e e e et e n e a s 1
9 | 204-031-837-011 .HINGE HALF ASSY, UPPER, LH . . . . o« v v v v .. 1
9A | 204-031-837-012 .HINGE HALF ASSY, UPPER, RH . . . . .« . oo vunnon.. 1
10 | 204-030-052-003 . .BUSHING (S/N 30504 THRU 31311, 35001 THRU 35034) 1
(REPLACED BY 204-030-052-103)
10 | 204-030-052-103 . .BUSHING (REPLACES 204-030-052-003) . ......... 1
11 85B5-11-12-14 . .BUSHING (REPLACED BY 22-005-11-12-14) .. ... ... 1
11 22-005-11-12-14 . .BUSHING (REPLACES 85B5-11-12-14) . .......... 1
53-99-00
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