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5.3 Disefio de uniones permanentes

5.3.2 Reglas para el diseiio de uniones soldadas.

Reglas para el disefio de las uniones soldadas

Construccién

crrénca modificada

Garantizar el acceso comodo de los electrodos a la costura a soldar

Soldadura de tabiques

Las costuras soldadas han sido sacadas del es-
“ “ pacio apretado entre los tabiques H “

Soldudura de casquillo distanciadores a las chapuas

S Las costuras soldadas se han sacado a la supet-
ficie de las chapas

AR NG

Soldudura de la camisa al cilindro

La costura soldada se ha alcjado de la brida del |

?,ﬁ cilindro } f
}

=

Soldadura de una brida a la tubuladura

La costura soldada
se ha desplazado al
extremo de la brida

La brida se ha ale-
jado de la pared con-
Ligua

/
-@ .
\
Gy
2
Después de soldar una costura la Una de las costuras se ha ejecutado

soldadura por contacto de rodillo de  ~on soldadura eléctrica al arco
la otra es dilicultosa
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Construccion

erronca modificada
Beelone loc menandic-2ocbace da canldadi, sda noillos v neodoaaticne
LIpIicar 10> proCliimiiciug U dSuluduurda 1iad SLuliiius y prouutuvus

Unién de un giramachos 3 con o varille 4

Las costuras anulares se han sustituido por
soldadura de botén

Unién de piezas tubulares

[.u soldadura eléctrica al arco con costura
@ anular se ha sustituido por la de coutacto a tope

Acoplamiento de la brida al tubo
.a soldadura cléctrica al arco se ha susti-

7] : a do contacto a tope i
/ tuito por la de contacio a tope
- i
Souldadura de un depisito
I La soldadura eléctrica al arco se ha susti- r»l
tuido por la de contacto de rodillo [\
L

Evitar la simultaneidad de las costuras.
Reducir al minimo la cantidad de metal de aporlacion

Soldadura de nervios

s l.os nervios se han dispueslo en orden esca- .
M )

;\\f?'&"\-. X quiado P X
W Y7

Soldadura de tabiques inclinados

Los tabiques se han separado
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Construccién

crrénea muodificada

Evitar la soldadura de piezas macizas con otras delgadas.
Atribuir a los bordes a soldar secciones aproximadamente iguales

Correlacivnes limites en la soldadura a tope

S/s<3 Siendo S/s>3 se introducen seclores cunei-

formes de longitud 1>5 (S—s) ; I'>3 (8 —s)

Souldudura de una brida a un tubo de pared delgada

La brida sc, ha ejecutado con adaptador anu- 3
’} lar de parcd delgada §

Soldadura de un dedo a una chapa

-l | .

Al dedo se le ha agregado una brida de parcd delgada

En ¢l sector de soldadura en el dedo se ha hecho un re-
ba jo

Soldadura de diseos a la lianta de un pinén

e La Hanta se ha hecho con anillos adoptado- -
H res de paredes delgadas @
il '

(B}

Prever la fijacion recipreca de las piezas a soldar con
el [in de evitar los aditamentos?de soldar

La cabeza so ha centrado en el vastago

i i
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Construccioén

erronea modificada

Soldadura de una brida a un tubo

La brida se ha centrado y fijado en sentido

axial en ¢l tubo %

Soldadura de un teton a una chapa

I

! AN
Zs

T

El tetén se ha fijado cn sentido axial por medio

de un rehete

Soldadura de costura de un tabique a una virola

El tabique se ha fijado en sentido axial con :
E ! ayuda de un zigzag E 1

Evitar ¢l escarpado laborioso de los cantos.
Los bafios de fusién de la soldadura hay que formarlos
mediante ¢l desplazamiento de las piezas a soldar

Soldadura de bordes
> 2
Uniones en dngulo

Unién de perfiles con chapas
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Construceién

erronea modificada

Soldadura de uno sobrejunta
[L] [:

Soldudura de tubos al manguilo

[=is) PR
|-
2™ 95l

Preparar la pieza que se somete mas facilmente al tratamiento mecdnico

Se ha preparado el tapon ciego <

NN
.80 ,”/4
I
|-
A
”: \\\\\I'

Evitar ¢l ajuste de las piczas brutas por ¢l contorno de la unién,
Simplificar la forma de las piczas brutas

Soldadura de lus nervios a piezas de seccion en U

— En el sector de transicién de redondeo el
1{ ‘ nervio se ha cortado

Sobrejunta

Il escote de la sobrejunta se ha sustituido
por un corte recto

Unificar las piezas brutas

Polea soldada
La polea se ha hecho de dos piezas iguales F q
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Construccion

errénea modificada

Union de chapas

Los manguitos distanciadores 9 se¢ han
sustituido por dos mitades convexas

Prevenir la quemadurax fusiénjde los bordes
delgados en la zona de la costura soldada

Soldadura de nervios

Se han eliminado las aristas vivas ¢

e

Soldadure de un casquillo a una palanca

Se ha evitado la quemadura del borde
22 delgoso k, aumentando su seccion

~
|

e

=S

Sovldadura de una brida a una virola

Se ha prevenido la fusién del borde del agu-
jero w, alcjando éste de la costura soldada.
Otra solucion consiste en abrir el agujero des-
(b pués de la soldadura

———

Alcjar las superficies labradas de la zona a soldar.
Las superficies de precision deben elaborarse después de la soldadura

Soldadura de un racor roscado
La rosca se ha alejado de la costura soldada
a la distancia I, suficiente para prevenir la
fusion de aquélla
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Construccidn

crronea modificada

Depisito

% Las milades del depdsito se han hecho igua-
| ’ %

Al soldar materiales de paredes delgadas deben emplearse
ampliamente elementos doblados y estampados que
aumentan la rigidez dejla construccion

Soldadura de una repisa

e = : La repisa compuesta se ha sustituido -———
ﬁlﬁ por otra doblada XW‘

e

Hefuerzo de una unién en dngulo de tubos

Las sobrejuntas planas se han sustituido

! por una curvada
bl

J

Refuerzo de una pieza de seccion en U

tituido por la caja 6

' Los nervios soldados 5 se han sus-

Unién de una brida con un tubo

Los nervios de refucrzo 7 se han

7 . N
(ﬁ@ o) sustituido por las abolladuras 8 en el 6 Y.
\f% tubo A
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5.3.2 Reglas para el diseiio de uniones soldadas.

Construceion

erronea modificada

Al soldar cavidades cerradas, prevenir ¢l torcimiento
de las paredes como resultado de la formacién
de vacio durante el enfriamiento

Soldudura de un perfil anular de rigidez 10 a la virola (1

En el perfil se ha previsto un agujero de
ventilacion n

F'lotador soldado

<

Iin el flotador se ha previsto un agujero ¢
que se suclda después del enfriamicuto del flo-
tador

No unir con soldadura las piczas templadas y sometidas
a tratamiento quimicotérmico (en el proceso de calentamicnto
s¢ pierde el efecto del tratamiento térmico)

Union de una contera templada a un vdstago tubular

L B

f. La contera se ha unido por soldadura de boton
2. La soldadura se ha sustituido por enmangado

3. La cabeza se ha estelitizado
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Construccién
crronea modificada
Soldadura de un dedo

+ T 246 4
l | i
~C 50— - @30 - I

i i | Al 2
i ( 1 | 1o

- 1 2

~
.7 I
o

1. La costura soldada sc ha alejudo de la super-
ficie trabajada

2. En el dedo se ha dado un sobreespesor que se
quita después de la soldadura

Soldadura de un casquillo

b 2089
IL 2
i

1. Para evitar el torcimicnto del agujero, la
costura soldada se ha alejado del cuerpo del cas-
quillo

2. El agujero se mecaniza en fino después de la
soldadura

Al soldar piezas de distinta seccién, prever los termoamortiguadores
que previenen el surgimiento d
resultado del enfriamiento irregular

e csfuerzos (érmicos como

A la camisa sc la ha dado eclasticidad con
ayuda de un gofrado

Soldadura de la camisa al cilindro
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Fig. 195. Soldadura de tubos
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1) 2) 3) 4) 5) 7)
[ P
/////,§ 7 K
. Y %
8) 9) 10) 1) 12) 13) 14)

Fig. 196. Soldadura de bridas
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5.3.2 Reglas para el diseiio de uniones soldadas.

Fig. 197. Soldadura de casquillos
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Fig. 203. Soldadura de bastidores tubulares
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